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I. WSTĘP 

1.1. Lokalizacja obiektu 

ul. ŻǇtŶia ϮϮ, Ϭϴ-500 Ryki 

dz. nr. ew. 4368/11; oďręď RYKI; jed. ewid: RǇki- miasto 

1.2. Forma i funkcja obiektu 

Projektowana wiata o konstrukcji drewnianej, na fundamentach w postaci filarków o 

przekroju kołowyŵ, kryta ďlaĐho daĐhówką. 

II. CZĘŚĆ OGÓLNA 

2.1. Przedmiot ST 

Przedŵioteŵ ŶiŶiejszej SpeĐyfikaĐji TeĐhŶiĐzŶej są wyŵagaŶia dotyĐząĐe wykoŶaŶia i 
odďioru roďót związaŶyĐh z przeďudową ďudyŶku wraz ze zŵiaŶą sposoďu użytkowaŶia Ŷa 
plaĐówkę opiekuńĐzo- wyĐhowawĐzą w RykaĐh.    
Przedŵioteŵ wykoŶaŶia są roďoty rozďiórkowe i roďoty wykońĐzeŶiowo- budowlane 

wymienione w pkt. 2.3. 

 

2.2. Zakres stosowania ST 

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy 

zlecaniu i realizacji robót wymienionych w punkcie 2.1. 

 

2.3. Zakres roďót oďjętyĐh ST 

Ustalenia zawarte w ŶiŶiejszej SpeĐyfikaĐji dotyĐzą prowadzeŶia roďót rozďiórkowyĐh, 
wykońĐzeŶiowo- budowlanych zgodnie z Projektem Budowlano- Wykonawczym i Przedmiarami. 

 

Zakres opracowania obejmuje roboty budowlane: 

 

ST1: 45111200-0  Wykopy pod fundamenty 

ST2: 45262210-6 Fundamenty żelbetowe 

ST3: 45233222-1 Nawierzchnie z kostki brukowej 

ST4: 45422000-1 Konstrukcje drewniane 

ST5: 45261213-Ϭ WǇkoŶǇwaŶie pokrǇć daĐhowǇĐh- pokrycie z blachodachówki 

ST6: 45261320-ϯ MoŶtaż rǇŶieŶ i rur spustowǇĐh z oďróďkaŵi 
ST7:45450000-ϲ RoďotǇ ďudowlaŶe wǇkońĐzeŶiowe 

 

WYKAZ ROBÓT  

 Wykonanie wykopów lub otworów pod projektowane filarki fundamentowe 

 WǇkoŶaŶie podkładu z Đhudego ďetoŶu 

 Wykonanie fundamentów  

 MoŶtaż kieszeŶi stalowǇĐh pod oparĐie słupków drewŶiaŶǇĐh 

 Wykonanie posadzki kostki ďetoŶowej wraz z oďrzeżaŵi ďetoŶowǇŵi 
 MoŶtaż koŶstrukĐji drewŶiaŶǇĐh słupków i koŶstrukĐji daĐhu 

 Wykonanie pokrycia dachu 
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 MoŶtaż rǇŶieŶ , rur spustowǇĐh i oďróďek ďlaĐharskiĐh 

 MoŶtaż ďalustrad drewŶiaŶǇĐh 

 Malowanie elementów drewnianych 

 Pozostałe praĐe wǇkońĐzeŶiowe 

 

2.4. OkreśleŶia podstawowe 

OkreśleŶia podstawowe podaŶe w ŶiŶiejszej ST są zgodŶe z oďowiązująĐyŵi odpowiedŶiŵi 
normami i ST zawartymi w OST "Wymagania ogólne." 

 

2.5. OgólŶe wyŵagaŶia dotyĐząĐe roďót 

Wykonawca robót jest odpowiedzialny za jakość iĐh wykoŶaŶia, zgodŶość z dokuŵeŶtaĐją 
Projektową, ST i poleĐeŶiaŵi IŶspektora Nadzoru. Roďoty powiŶŶy ďyć wykoŶaŶe zgodŶie z 
iŶstrukĐją produĐeŶta systeŵu. 
OgólŶe wyŵagaŶia dotyĐząĐe roďót podaŶo w OST "Wymagania ogólne." 

III. MATERIAŁY  

Wykonawca przedstawi IŶspektorowi Nadzoru szĐzegółowe iŶforŵaĐje dotyĐząĐe 
zaŵawiaŶia ŵateriałów i odpowiedŶie aproďaty teĐhŶiĐzŶe luď świadeĐtwa ďadań 
laďoratoryjŶyĐh do zatwierdzeŶia przez IŶspektora Nadzoru. Materiały ďudowlaŶe powiŶŶy 
spełŶić wyŵagaŶia jakośĐiowe określoŶe Polskiŵi Norŵaŵi i aproďataŵi teĐhŶiĐzŶyŵi. 

Materiały systeŵowe powiŶŶy ďyć dostarĐzoŶe Ŷa ďudowę w orygiŶalŶyĐh, ŶieŶapoĐzętyĐh 
opakowaniach z nienaruszonymi etykietami. Mokre produkty systeŵowe Ŷależy przeĐhowywać 
w szĐzelŶie tkŶiętyĐh, orygiŶalŶyĐh pojeŵŶikaĐh Ŷie dłużej Ŷiż przez okres wskazaŶy Ŷa 
etykieĐie. PojeŵŶiki Ŷależy ĐhroŶić przed ďezpośredŶiŵ wpływeŵ proŵieŶiowaŶia słoŶeĐzŶego. 

Materiały ŶieodpowiadająĐe wyŵagaŶioŵ jakośĐiowyŵ zostaŶą przez WykoŶawĐę 
wywiezione z terenu budowy, ďądź złożoŶe w ŵiejsĐu wskazaŶyŵ przez IŶspektora Nadzoru. 

Każdy rodzaj roďót, w któryŵ zŶajdują się ŶiezďędŶe i ŶiezaakĐeptowaŶe ŵateriały 
WykoŶawĐa wykoŶuje Ŷa własŶe ryzyko, liĐząĐ się z jego ŶieprzyjęĐieŵ i ŶieopłaĐeŶieŵ. 

Wykonawca zapewni, aby tyŵĐzasowo składowaŶe ŵateriały, do Đzasu gdy ďędą oŶe 
wykorzystaŶe do roďót, ďyły zaďezpieĐzoŶe przed zawilgoĐeŶieŵ, proŵieŶiowaŶieŵ 
słoŶeĐzŶyŵ, zaĐhowały swoją jakość i właśĐiwość oraz ďyły dostępŶe do koŶtroli IN. MiejsĐa 
Đzasowego składowaŶia ŵateriałów ďędą zlokalizowaŶe w oďręďie terŶu ďudowy w ŵiejsĐaĐh 
uzgodnionych z IN. 

IV. SPRZĘT 

Ogólne wymagania dotycząĐe stosowaŶia sprzętu podaŶo w OST "Wymagania ogólne”. 

Sprzęt ďudowlaŶy powiŶieŶ odpowiadać pod względeŵ typów i ilośĐi wyŵagaŶioŵ zawartyŵ w 
projekcie orgaŶizaĐji roďót, zaakĐeptowaŶyŵ przez IŶżyŶiera ;IŶspektora NadzoruͿ. WykoŶawĐa 
dostarĐzy IŶżyŶierowi kopie dokuŵeŶtów potwierdzająĐyĐh dopuszĐzeŶie sprzętu do 
użytkowaŶia, taŵ, gdzie jest to wyŵagaŶe przepisaŵi. 

Do wykoŶaŶia roďót propoŶuje się użyć ŶastępująĐego sprzętu i elektroŶarzędzi: 
 łopatǇ, kilofǇ, sztǇĐhówki; 
 piłǇ elektrǇĐzŶe do ĐięĐia ďetoŶu i stali; 
 kielŶie, ŵłotki guŵowe, szŶur ŵurarski, łatǇ, paĐki i iŶŶe; 
 akĐesoria do ĐięĐia i oďróďki prętów stalowǇĐh Ŷp. szlifierki, tarĐze do ĐięĐia i szlifowania stali; 

 pozioŵiĐa, kliŶǇ, wkrętarki; 
 wiertła ŵieszająĐe do zapraw, paĐe do ŶakładaŶia zapraw i iŶŶǇ sprzęt do układaŶia płǇt; 
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– rusztowania rurowe do wys. 10,00 m; 

– wĐiągarka elektrǇĐzŶa do wǇs. ϭϬ,ϬϬ ŵ, udźwig do ϮϬϬ kg; 
– taczki; 

– pompy do zapraw i betonu; 

– Młotki, piłǇ ręĐzŶe i ŵeĐhaŶiĐzŶe oraz pozostałe do oďróďki drewŶa. 

V. TRANSPORT 

TraŶsport ŵateriałów rozďiórkowyĐh zgodŶie z OST "Wymagania ogólne”. Do transportu 

ŵateriałów propoŶuj się użyć takiĐh środków traŶsportu, jak: 
– koparki mechaniczne samojezdne o niewielkich gabarytach; 

– saŵoĐhód saŵowǇładowĐzǇ. 
 

VI. WYKONANIE ROBÓT 

6.1. OgólŶe waruŶki wykoŶaŶia roďót wykońĐzeŶiowo- budowlanych 

 

6.1.1. Wykopy 
 
 Ogólne warunki wykonania robót podano w ST "Wymagania ogólne.  

WǇkopǇ ŶależǇ wǇkoŶǇwać z zaĐhowaŶieŵ wǇŵagań dotǇĐząĐǇĐh dokładŶośĐi 
określoŶǇĐh w ŶiŶiejszej SpeĐǇfikaĐji. Sposóď wǇkoŶaŶia skarp wǇkopu powiŶieŶ gwaraŶtować iĐh 
stateĐzŶość w ĐałǇŵ okresie prowadzeŶia roďót. Naprawa uszkodzeń wǇŶikająĐǇĐh z Ŷieprawidłowego 
ukształtowaŶia skarp wǇkopu, iĐh podĐięĐia luď iŶŶǇĐh odstępstw od DokuŵeŶtaĐji Przetargowej 
oďĐiąża WǇkoŶawĐę roďót zieŵŶǇĐh. OdspojoŶe gruŶtǇ przǇdatŶe do wǇkoŶaŶia ŶasǇpów powiŶŶǇ 
ďǇć ďezpośredŶio wďudowaŶe w ŶasǇp. Jeżeli gruŶt jest zaŵarzŶiętǇ Ŷie ŶależǇ odspajać go do 
głęďokośĐi około Ϭ,ϱ ŵ powǇżej projektowaŶǇĐh rzędŶǇĐh roďót zieŵŶǇĐh. 
 Przed rozpoĐzęĐieŵ roďót, wǇzŶaĐzoŶa zostaŶie liŶia ogrodzeŶia i puŶktǇ wǇsokośĐiowe wraz 
ze wszystkimi zmianami, zatwierdzonymi prze Inspektora Nadzoru. 

 TeĐhŶologia wǇkoŶǇwaŶia wǇkopu ŵusi uŵożliwiać jego prawidłowe odwodŶieŶie w ĐałǇŵ 
okresie trwaŶia roďót zieŵŶǇĐh. WǇkoŶaŶie wǇkopów powiŶŶo postępować w kieruŶku podŶoszeŶia 
się ŶiweletǇ. W Đzasie roďót zieŵŶǇĐh ŶależǇ zaĐhować odpowiedŶi spadek podłużŶǇ i Ŷadać 
przekrojoŵ poprzeĐzŶǇŵ spadki uŵożliwiająĐe szǇďki odpłǇw wód z wǇkopu. Spadek poprzeĐzŶǇ Ŷie 
powiŶieŶ ďǇć ŵŶiejszǇ Ŷiż ϰ% w przǇpadku gruŶtów spoistǇĐh i Ϯ% w przǇpadku gruŶtów ŶiespoistǇĐh. 
NależǇ uwzględŶić eweŶtualŶǇ wpłǇw kolejŶośĐi i sposoďu odspajaŶia gruŶtów oraz terŵiŶów 
wykonywania innych roďót Ŷa spełŶieŶie wǇŵagań dotǇĐząĐǇĐh prawidłowego odwodŶieŶia wǇkopu 
w Đzasie postępu roďót. NiezależŶie od ďudowǇ urządzeń staŶowiąĐǇĐh eleŵeŶtǇ sǇsteŵów 
odwadŶiająĐǇĐh ujętǇĐh w DokuŵeŶtaĐji Przetargowej, WǇkoŶawĐa powiŶieŶ, wǇkoŶać urządzeŶia, 
które uŵożliwiają odprowadzeŶie wód gruŶtowǇĐh i opadowǇĐh poza oďszar roďót zieŵŶǇĐh tak, aďǇ 
zaďezpieĐzǇć gruŶtǇ przed przewilgoĐeŶieŵ i ŶawodŶieŶieŵ. 
 WǇkopǇ powiŶŶǇ ďǇć wǇkoŶaŶe w takiŵ okresie, aďǇ po zakońĐzeŶiu praĐ ŵożŶa ďǇło 
przǇstąpić ďezzwłoĐzŶie do wǇkoŶaŶia warstwǇ odĐiŶająĐej. 
 Sposóď wǇkoŶaŶia skarp wǇkopów powiŶieŶ gwaraŶtować iĐh stateĐzŶość w ĐałǇŵ 

okresie prowadzeŶia roďót, a Ŷaprawa uszkodzeń wǇŶikająĐǇĐh z Ŷieprawidłowego 

ukształtowaŶia skarp wǇkopu, iĐh podĐięĐia luď iŶŶǇĐh odstępstw od Dokumentacji 

Przetargowej oďĐiąża WǇkoŶawĐę. DokładŶość wǇkoŶaŶia roďót zieŵŶǇĐh w wǇkopaĐh powiŶŶa ďǇć 
sprawdzaŶa Đo ϮϬ ŵ. WǇkoŶawĐa ŵa oďowiązek zagęszĐzaŶia przekrojów poprzeĐzŶǇĐh tak, aďǇ 
ŵożliwość koŶtroli ďǇła zaĐhowaŶa Đo ϮϬ ŵ.  
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6.1.2. FuŶdaŵeŶty  żelbetowe 
 

WykoŶywaŶie deskowań: 

 MateriałǇ  stosowaŶe  Ŷa  deskowaŶia  Ŷie  ŵogą  deforŵować  się  pod  wpłǇweŵ  waruŶków 
atŵosferǇĐzŶǇĐh, aŶi Ŷa skutek zetkŶięĐia się z ŵasą ďetoŶową.  
EleŵeŶtǇ ulegająĐe  zakrǇĐiu  ŵożŶa  deskować przǇ użǇĐiu tarĐiĐǇ. DeskowaŶia z tarĐiĐǇ  ŶależǇ  
wǇkoŶać  z  desek  drzew  iglastǇĐh  klasǇ  Ŷie  Ŷiższej  Ŷiż  Cϭϴ.  Deski  gruďośĐi  Ŷie  ŵŶiejszej  Ŷiż  
ϭϴŵŵ i szerokośĐi Ŷie większej Ŷiż ϭϴĐŵ, powiŶŶǇ ďǇć jednostronne strugane i przygotowane do  

zestawieŶia Ŷa pióro i wpust. W przǇpadku stosowaŶia desek ďez wpustu i pióra ŶależǇ szĐzeliŶǇ  
ŵiędzǇ deskaŵi uszĐzelŶić taśŵaŵi z ďlaĐhǇ  ŵetalowej luď z tworzǇw sztuĐzŶǇĐh alďo  ŵasaŵi  
uszĐzelŶiająĐǇŵi  z  tworzǇw  sztuĐzŶǇĐh.  NależǇ  zwróĐić  szĐzególŶą  uwagę  Ŷa  uszĐzelŶieŶie  
stǇków śĐiaŶ z dŶeŵ deskowaŶia.  
SzĐzególŶą  uwagę  przǇ  wǇkoŶǇwaŶiu  deskowań    ŶależǇ  zwróĐić  Ŷa  eleŵeŶtǇ  tworząĐe  fakturę  
śĐiaŶ liĐowǇĐh i zapewŶiająĐe ŶiezŵieŶŶość przekroju poprzecznego elementów konstrukcji.  

)aleĐa się stosowaŶie fazowaŶia krawędzi eleŵeŶtu ďetoŶowego listwaŵi o wǇŵiaraĐh od Ϯ÷ϰĐŵ  
Ŷa stǇkaĐh  dwóĐh prostokątŶǇĐh  do sieďie śĐiaŶ, szĐzególŶie  w stǇkaĐh  wklęsłǇĐh. MożŶa takie  
fazowaŶia wǇkoŶǇwać rówŶież wtedǇ, gdǇ Ŷie przewidziaŶo iĐh w projekĐie. W takiŵ przǇpadku  
ŶależǇ przeprowadzić w razie potrzeď, korektę rozŵieszĐzeŶia zďrojeŶia. )ŵiaŶę rozŵieszĐzeŶia  
zďrojeŶia powiŶieŶ zatwierdzić IŶżǇŶier.  
Przed  przǇstąpieŶieŵ  do  ďetoŶowaŶia  ŶależǇ  usuŶąć  z  powierzĐhŶi  deskowaŶia  wszelkie  
zaŶieĐzǇszĐzeŶia ;wiórǇ, wodę, lód , liśĐie, elektrodǇ, gwoździe, drut wiązałkowǇ itp.Ϳ.  
DopuszĐzalŶe  odĐhǇleŶia  od  wǇŵiarów  ŶoŵiŶalŶǇĐh  przewidziaŶǇĐh  projekteŵ  ŶależǇ  
przǇjŵować zgodŶie z odpowiedŶiŵi Ŷormami. 

 

Przygotowanie zbrojenia: 

 PrętǇ i  walĐówki przed  iĐh użǇĐieŵ  do zďrojeŶia koŶstrukĐji  ŶależǇ oĐzǇśĐić z  luźŶǇĐh 
płatków rdzǇ,  kurzu  i  ďłota.  PrętǇ  zďrojeŶia  zaŶieĐzǇszĐzoŶe  tłuszĐzeŵ  ;sŵarǇ,  oliwaͿ  luď  farďą  
olejŶą ŶależǇ opalać Ŷp. laŵpaŵi lutowŶiĐzǇŵi, aż  do Đałkowitego usuŶięĐia zaŶieĐzǇszĐzeń.  
CzǇszĐzeŶie  prętów  powiŶŶo  ďǇć  dokoŶǇwaŶe  ŵetodaŵi  Ŷie  powodująĐǇŵi  zŵiaŶ  we  
właśĐiwośĐiaĐh teĐhŶiĐzŶǇĐh stali aŶi późŶiejszej iĐh korozji.  
Stal  pokrǇtą  rdzą  oĐzǇszĐza  się  szĐzotkaŵi  ręĐzŶie  luď  ŵeĐhaŶiĐzŶie.  Po  oĐzǇszĐzeŶiu  ŶależǇ  
sprawdzić  wǇŵiarǇ  przekroju  poprzeĐzŶego  prętów.  Stal  tǇlko  zaďłoĐoŶą  ŵożŶa  zŵǇwać  
struŵieŶieŵ  wodǇ.  PrętǇ  oďlodzoŶe  odŵraża  się  struŵieŶieŵ  Đieplej  wodǇ.  Stal  ŶarażoŶą  na  

ĐhoćďǇ  Đhwilowe  działaŶie  słoŶej  wodǇ  ŶależǇ  zŵǇć  wodą  słodką.  DopuszĐzalŶa  wielkość  
ŵiejsĐowego  wǇkrzǇwieŶia  prętów  Ŷie  powiŶŶa  przekraĐzać  ϰ  ŵŵ,  w  przǇpadku  większǇĐh  
odĐhǇłek  stal  zďrojeŶiową  ŶależǇ  prostować.  PrętǇ  uĐiŶa  się  z  dokładŶośĐią  do  ϭŵ.  CięĐie  
przeprowadza  się  przǇ  poŵoĐǇ  ŵeĐhaŶiĐzŶǇĐh  ŶożǇ.  DopuszĐza  się  rówŶież  ĐieĐie  palŶikieŵ  
acetylenowym.  

Haki,  odgięĐia  i  rozŵieszĐzeŶie  zďrojeŶia  ŶależǇ  wǇkoŶǇwać  wg  dokuŵeŶtaĐji  projektowej  z  
rówŶoĐzesŶǇŵ zaĐhowaŶieŵ postaŶowień ŶorŵǇ PN-B-03264:2002.  

GięĐie  prętów  ŶależǇ  wǇkoŶać  zgodŶie  z  dokuŵeŶtaĐją  projektową  i  Ŷorŵą  PN-B-03264:2002.  

NależǇ zwróĐić uwagę przǇ odďiorze haków i odgięć Ŷa iĐh zewŶętrzŶą stroŶę. NiedopuszĐzalŶe są  
taŵ pękŶięĐia powstałe podĐzas wǇgiŶaŶia. 
 

MoŶtaż zďrojeŶia: 

 )ďrojeŶie ŶależǇ układać po sprawdzeŶiu i odďiorze deskowań. Nie ŶależǇ podwieszać i 
ŵoĐować do zďrojeŶia deskowań , poŵostów traŶsportowǇĐh, urządzeń wǇtwórĐzǇĐh i ŵoŶtażowǇĐh. 
MoŶtaż zďrojeŶia z pojedǇŶĐzǇĐh prętów powiŶieŶ ďǇć dokoŶǇwaŶǇ ďezpośredŶio w deskowaŶiu.  
MoŶtaż  zďrojeŶia  ďezpośredŶio  w  deskowaŶiu  zaleĐa  się  wǇkoŶǇwać  przed  ustawieŶieŵ  
szalowaŶia ďoĐzŶego. MoŶtaż zďrojeŶia fuŶdaŵeŶtów wǇkoŶać Ŷa podďetoŶie.  
Dla  zachowania  właśĐiwej  otuliŶǇ  ŶależǇ    układaŶe  w  deskowaŶiu  zďrojeŶie  podpierać  
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podkładkaŵi  ďetoŶowǇŵi  luď  z  tworzǇw  sztuĐzŶǇĐh  o  gruďośĐi  rówŶej  gruďośĐi  otuleŶia.  
StosowaŶie  iŶŶǇĐh  sposoďów  zapewŶieŶia  otuliŶǇ,  a  szĐzególŶie  podkładek  z  prętów  stalowǇĐh  
jest ŶiedopuszĐzalŶe.  Na wǇsokośĐi śĐiaŶ liĐowǇĐh wǇkoŶuje się koŶieĐzŶe otuleŶie za poŵoĐą  
podkładek plastǇkowǇĐh pierśĐieŶiowǇĐh.  
Rodzaj podkładek  dǇstaŶsowǇĐh podlega akĐeptaĐji przez IŶspektora Nadzoru.   
Szkielety  zbrojenia  powiŶŶǇ  ďǇć,  o  ile  to  ŵożliwe,  prefaďrǇkowaŶe  Ŷa  zewŶątrz.  W  szkieletaĐh  
tǇĐh  węzłǇ  Ŷa  przeĐięĐiaĐh  prętów  powiŶŶǇ  ďǇć  połąĐzoŶe  przez  spawaŶie,  zgrzewaŶie  luď  
wiązaŶie Ŷa podwójŶǇ krzǇż wǇżarzoŶǇŵ druteŵ wiązałkowǇŵ:  
-  przǇ średŶiĐǇ prętów do ϭϮ ŵŵ o średŶiĐǇ Ŷie ŵŶiejszej Ŷiż ϭ,Ϭ ŵŵ,  
-  przǇ średŶiĐǇ prętów powǇżej ϭϮ ŵŵ o średŶiĐǇ Ŷie ŵŶiejszej Ŷiż ϭ,ϱ ŵŵ.  
Układ zďrojeŶia koŶstrukĐji ŵusi uŵożliwić jego dokładŶe otoĐzeŶie przez jedŶorodŶǇ ďetoŶ. Po  
ułożeŶiu zďrojeŶia w deskowaŶiu, rozŵieszĐzeŶie prętów względeŵ sieďie i względeŵ deskowaŶia  
Ŷie ŵoże uleĐ zŵiaŶie. Rozstaw zďrojeŶia, średŶiĐe i otuliŶǇ powiŶŶǇ ďǇć zgodŶe z dokuŵeŶtaĐją  
projektową i Ŷorŵą PN-B-03264:2002.  

UkładaŶie  zďrojeŶia  ďezpośredŶio  Ŷa  deskowaŶiu  i  podŶoszeŶie  Ŷa  odpowiedŶią  wǇsokość  w  
trakcie betonowania jest nie dopuszczalne.  

ŁąĐzeŶie  prętów  ŶależǇ  wǇkoŶǇwać  zgodŶie  z  PN-B-03264:2002.  Do  zgrzewania  i  spawania  

prętów  ŵogą  ďǇć  dopuszĐzeŶi  tǇlko  spawaĐze  ŵająĐǇ  odpowiedŶie  uprawŶieŶia.  SkrzǇżowaŶia  
prętów  ŶależǇ  wiązać  ŵiękkiŵ  druteŵ  luď  spawać  w  ilośĐi  ŵiŶ.  ϯϬ%  skrzǇżowań.  MiŶiŵalŶa  
odległość od krzǇwizŶǇ pręta do ŵiejsĐa gdzie ŵożŶa Ŷa Ŷiŵ położǇć spoiŶę wynosi 10 d. 

 

Wbudowanie mieszanki betonowej: 

 Przed  przǇstąpieŶieŵ  do  układaŶia  ďetoŶu  ŶależǇ  sprawdzić:  położeŶie  zďrojeŶia,  
zgodŶość  
rzędŶǇĐh z projekteŵ, ĐzǇstość  deskowaŶia oraz oďeĐŶość wkładek dǇstaŶsowǇĐh zapewŶiająĐǇĐh  
wǇŵagaŶą wielkość otuliŶǇ.  
PrzǇgotowaŶie do układaŶia ŵieszaŶki ďetoŶowej:  
ϭ.  Przed  przǇstąpieŶieŵ  do  ďetoŶowaŶia  powiŶŶa  ďǇć  forŵalŶie  stwierdzoŶa  prawidłowość  
wǇkoŶaŶia wszǇstkiĐh roďót poprzedzająĐǇĐh ďetoŶowaŶie, a w szĐzególŶośĐi:  
-  wykonanie deskowania, rusztowań, usztǇwŶień, poŵostów itp.,  
-  wykonanie zbrojenia,  

-  przǇgotowaŶie  powierzĐhŶi  ďetoŶu  poprzedŶio  ułożoŶego  w  ŵiejsĐu  przerwǇ  
roboczej,  

-  wǇkoŶaŶie  wszǇstkiĐh  roďót  zaŶikająĐǇĐh,  Ŷp.  warstw  izolaĐǇjŶǇĐh,  szĐzeliŶ  
dylatacyjnych,  

-  prawidłowość  rozŵieszĐzeŶia  i  ŶiezawodŶość  zaŵoĐowaŶia  eleŵeŶtów  kotwiąĐǇĐh  
zďrojeŶie  i  deskowaŶie  forŵująĐe  kaŶałǇ,  przepoŶǇ  oraz  iŶŶǇĐh  eleŵeŶtów  
ustalająĐǇĐh położeŶie arŵaturǇ itd.,  
-  gotowość sprzętu i urządzeń do ďetoŶowaŶia.  

Ϯ.  DeskowaŶie  i  zďrojeŶie  powiŶŶo  ďǇć  ďezpośredŶio,  przed  ďetoŶowaŶieŵ  oĐzǇszĐzoŶe  ze  
śŵieĐi, ďrudu, płatków rdzǇ, ze zwróĐeŶieŵ uwagi Ŷa oĐzǇszĐzeŶie  dolŶej ĐzęśĐi słupków  i  
śĐiaŶ.  
ϯ.  PowierzĐhŶie  okładziŶ  z  ďetoŶu  przǇlegająĐe  do  ďetoŶu  powiŶŶǇ  ďǇć  zwilżoŶe  wodą  
ďezpośredŶio przed ďetoŶowaŶieŵ.  
ϰ.  PowierzĐhŶie deskowaŶia powtarzalŶego z drewŶa, stali luď iŶŶǇĐh ŵateriałów powiŶŶǇ ďǇć  
powleĐzoŶe  środkieŵ  uŶieŵożliwiająĐǇŵ  przǇwarĐie  ďetoŶu  do  deskowaŶia.  Jeżeli  w  
waruŶkaĐh uzasadŶioŶǇĐh teĐhŶiĐzŶie stosuje się deskowaŶie drewŶiaŶe jedŶorazowe, ŶależǇ  
je zŵoĐzǇć wodą.  
ϱ.  PowierzĐhŶie  uprzedŶio  ułożoŶego  ďetoŶu  koŶstrukĐji  ŵoŶolitǇĐzŶǇĐh  i  prefaďrǇkowaŶǇĐh  
elementów  wbudowanych  w  konstrukcje  monolityczŶe  powiŶŶǇ  ďǇć  przed  zaďetoŶowaŶieŵ  
oczyszczone z brudu i szkliwa cementowego.  

ϲ.  Woda pozostała w zagłęďieŶiaĐh ďetoŶu powiŶŶa ďǇć usuŶięta.  
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WyŵagaŶia ogólŶe dotyĐząĐe układaŶia ŵieszaŶki ďetoŶowej:  
ϭ.  WǇsokość  swoďodŶego  zrzuĐaŶia  ŵieszaŶki  ďetoŶowej  o  koŶsǇsteŶĐji  wilgotŶej  i  
gęstoplastǇĐzŶej Ŷie powiŶŶa przekraĐzać ϯ ŵ. 
Ϯ.  SłupǇ o przekroju Đo ŶajŵŶiej ϰϬǆϰϬ Đŵ, leĐz Ŷie większǇŵ Ŷiż ϴϬ ǆ ϴϬ Đŵ, ďez krzǇżująĐego  
się  zďrojeŶia,  ŵogą  ďǇć  ďetoŶowaŶe  od  górǇ  z  wǇsokośĐi  Ŷie  większej  Ŷiż  ϱ  ŵ.  PrzǇ  
stosowaŶiu ŵieszaŶki o koŶsǇsteŶĐji plastǇĐzŶej luď Điekłej ďetoŶowaŶie słupów od górǇ ŵoże  
się odďǇwać z wǇsokośĐi Ŷie przekraĐzająĐej ϯ,ϱ ŵ.  
ϯ.  W przǇpadku układaŶia ŵieszaŶki ďetoŶowej z większǇĐh wǇsokośĐi od podaŶǇĐh w p. ϭ i Ϯ  
ŶależǇ  stosować  rǇŶŶǇ,  furǇ  teleskopowe,  rurǇ  elastǇĐzŶe  ;  rękawǇ  Ϳ  itp.  PrzǇ  koŶieĐzŶośĐi  
zastosowaŶia urządzeń poĐhǇłǇĐh ŶależǇ iĐh wǇlotǇ zaopatrzǇć w urządzeŶia ;klapǇ ruĐhoŵeͿ  
pozwalająĐe  Ŷa  pioŶowe  opadaŶie  ŵieszaŶki  ďetoŶowej  Ŷad  ŵiejsĐeŵ  jej  ułożeŶia  ďez  
rozwarstwieŶia. PrzǇ układaŶiu  ŵieszaŶki ďetoŶowej  z  wǇsokośĐi  większej  Ŷiż ϭϬ  ŵ  ŶależǇ  
stosować  odĐiŶkowe  przewodǇ  giętkie  zaopatrzoŶe  w  pośredŶie  i  końĐowe  urządzeŶie  do  
redukĐji prędkośĐi spadająĐej ŵieszaŶki.  
ϰ.  UkładaŶie  ŵieszaŶki  ďetoŶowej  powiŶŶo  ďǇć  wǇkoŶǇwaŶe  przǇ  zaĐhowaŶiu  ŶastępująĐǇĐh  
warunków ogólnych:  

-  w Đzasie ďetoŶowaŶia ŶależǇ stale oďserwować zaĐhowaŶie się deskowań i rusztowań,  
ĐzǇ Ŷie Ŷastępuje utrata prawidłowośĐi kształtu koŶstrukĐji,  
-  szǇďkość  i  wǇsokość  wǇpełŶieŶia  deskowaŶia  ŵieszaŶką  ďetoŶową  powiŶŶǇ  ďǇć  
określoŶe  wǇtrzǇŵałośĐią  i  sztǇwŶośĐią  deskowaŶia  przǇjŵująĐego  parĐie  świeżo  
ułożoŶej ŵieszaŶki,  
-  w  okresie  upalŶej,  słoŶeĐzŶej  pogodǇ  ułożoŶa  ŵieszaŶka  powiŶŶa  ďǇć  ŶiezwłoĐzŶie  
zaďezpieĐzoŶa przed ŶadŵierŶą utratą wodǇ,  
-  w Đzasie deszĐzu układaŶa i ułożoŶa ŵieszaŶka ďetoŶowa powiŶŶa ďǇć ŶiezwłoĐzŶie  
chroniona  przed  wodą  opadową;  w  przǇpadku  gdǇ  Ŷa  świeżo  ułożoŶą  ŵieszaŶkę  
ďetoŶową  spadła  ŶadŵierŶa  ilość  wodǇ  powodująĐa  zŵiaŶę  koŶsǇsteŶĐji  ŵieszaŶki,  
ŶależǇ ją usuŶąć,  
-  w ŵiejsĐaĐh, w którǇĐh skoŵplikowaŶǇ kształt deskowaŶia forŵǇ luď gęsto ułożoŶe  
zďrojeŶie utrudŶia ŵeĐhaŶiĐzŶe zagęszĐzaŶie ŵieszaŶki, ŶależǇ dodatkowo stosować  
zagęszĐzaŶie ręĐzŶe za poŵoĐą sztǇĐhowaŶia.  
ϱ.  Przeďieg  układaŶia  ŵieszaŶki  ďetoŶowej  w  deskowaŶiu  powiŶieŶ  ďǇć  rejestrowaŶǇ  w  
dzienniku robót, w którym powiŶŶǇ ďǇć podaŶe:  
-  data  rozpoĐzęĐia  i  zakońĐzeŶia  ďetoŶowaŶia  ĐałośĐi  i  ważŶiejszǇĐh  fragŵeŶtów  luď  
ĐzęśĐi ďudowli,  
-  wǇtrzǇŵałość  ďetoŶu  Ŷa  śĐiskaŶie,  roďoĐze  reĐepturǇ  ŵieszaŶek  ďetoŶowǇĐh,  
konsystencja mieszanki betonowej,  

-  daty,  sposób,  miejsce  i  liczba  pobranych  próbek  kontrolnych  betonu  oraz  ich  

ozŶakowaŶie, a ŶastępŶie wǇŶiki i terŵiŶǇ ďadań,  
-  teŵperatura zewŶętrzŶa powietrza i iŶŶe daŶe dotǇĐząĐe waruŶków atŵosferǇĐzŶǇĐh. 
 

)agęszĐzeŶie ďetoŶu:  
ϭ.  MieszaŶka ďetoŶowa powiŶŶa ďǇć zagęszĐzaŶa za poŵoĐą urządzeń ŵeĐhaŶiĐzŶǇĐh.  
Ϯ.  MieszaŶka  ďetoŶowa  w  Đzasie  zagęszĐzaŶia  Ŷie  powiŶŶa  ulegać  rozsegregowaŶiu,  a  ilość  
powietrza w ŵieszaŶĐe ďetoŶowej po zagęszĐzeŶiu Ŷie powiŶŶa ďǇć większa od dopuszczalnej.  

ϯ.  RęĐzŶe  zagęszĐzaŶie  ŵoże  ďǇć  stosowaŶe  tǇlko  do  ŵieszaŶek  ďetoŶowǇĐh  o  koŶsǇsteŶĐji  
Điekłej  i  półĐiekłej  luď  gdǇ  zďrojeŶie  jest  zďǇt  gęsto  rozstawioŶe  i  Ŷie  pozwala  Ŷa  użǇĐie  
wiďratorów pogrążalŶǇĐh.  
4.  Przy  stosowaŶiu  wiďratorów  pogrążalŶǇĐh  odległość  sąsiedŶiĐh  zagłęďień  wiďratora  Ŷie  
powiŶŶa ďǇć większa Ŷiż ϭ,ϱ-krotŶǇ skuteĐzŶǇ proŵień działaŶia wiďratora. Gruďość warstwǇ  
zagęszĐzaŶej  ŵieszaŶki  ďetoŶowej  Ŷie  powiŶŶa  ďǇć  większa  od  ϭ,Ϯϱ  długośĐi  ďuławǇ  
wiďratora ; roďoĐzej jego ĐzęśĐi Ϳ. Wiďrator w Đzasie praĐǇ powiŶieŶ ďǇć zagłęďioŶǇ Ŷa ϱ – 10  
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Đŵ w dolŶą warstwę poprzedŶio ułożoŶej ŵieszaŶki.  
5.  Przy  stosowaniu  wiďratorów  powierzĐhŶiowǇĐh  płaszĐzǇzŶǇ  iĐh  działaŶia  Ŷa  kolejŶǇĐh  
staŶowiskaĐh  powiŶŶǇ  zaĐhodzić  Ŷa  sieďie  Ŷa  odległość  ϭϬ  –  ϮϬ  Đŵ.  Gruďość  zagęszĐzoŶej  
warstwǇ  ŵieszaŶki  ďetoŶowej  Ŷie  powiŶŶa  przekraĐzać  w  koŶstrukĐjaĐh  zďrojonych  

pojedynczo 20 cm, a w konstrukcjach zbrojonych podwójnie – 12 cm.  

ϲ.  Czas  wiďrowaŶia  Ŷa  jedŶǇŵ  staŶowisku  dla  wiďratorów  pogrążalŶǇĐh,  prędkość  posuwu  
wiďratorów powierzĐhŶiowǇĐh, jak i skuteĐzŶǇ proŵień działaŶia oďǇdwu tǇpów wiďratorów  

powiŶŶǇ ďǇć ustaloŶe doświadĐzalŶie dla każdego rodzaju ŵieszaŶki ďetoŶowej.  
ϳ.  )akres i sposóď stosowaŶia wiďratorów powiŶŶǇ ďǇć ustaloŶe doświadĐzalŶie w zależŶośĐi od  
przekroju koŶstrukĐji, ŵoĐǇ wiďratorów, odległośĐi iĐh ustawieŶia, ĐharakterǇstyki mieszanki  

betonowej itp. 

ϴ.  OpieraŶie wiďratorów wszelkiĐh tǇpów o prętǇ zďrojeŶiowe jest ŶiedopuszĐzalŶe.  
ϵ.  WiďratorǇ powiŶŶǇ ďǇć doďieraŶe do koŶstrukĐji i rodzaju deskowań, przǇ ĐzǇŵ   
aͿ  wiďratorǇ wgłęďŶe ŶależǇ stosować do ŵieszaŶki ďetoŶowej o konsystencji plastycznej  

i gęstoplastǇĐzŶej ; wiďratorǇ wgłęďŶe o dużej ŵoĐǇ ;powǇżej ϭ,ϰϳ kWͿ ŶależǇ stosować do  
koŶstrukĐji  ďetoŶowǇĐh  i  koŶstrukĐji  żelďetowǇĐh  o  Ŷiewielkiŵ  proĐeŶĐie  zďrojeŶia  i  o  
najmniejszym wymiarze w jednym kierunku Ϭ,ϴ ŵ ; wiďratorǇ wgłęďŶe ŵałej ŵoĐǇ ;poŶiżej  
ϭ,ϰϳ  kWͿ  ŶależǇ  stosować  do  koŶstrukĐji  ďetoŶowǇĐh  oraz  żelďetowǇĐh  o  ŶorŵalŶǇŵ  
zbrojeniu i o wymiarach 0,2 – 0,8 m,  

ďͿ  wiďratorǇ powierzĐhŶiowe ŶależǇ stosować do koŶstrukĐji ďetoŶowǇĐh luď żelbetowych  

o najmniejszym wymiarze w jednym kierunku 0,8 m i o rzadko rozstawionym zbrojeniu oraz  

do  wiďrowaŶia  podłożǇ,  stropów,  płǇt  itp.  ;  płaszĐzǇzŶǇ  działaŶia  wiďratorów  
powierzĐhŶiowǇĐh  Ŷa  sąsiedŶiĐh  staŶowiskaĐh  powiŶŶǇ  zaĐhodzić  Ŷa  sieďie  Ŷa  odległość  
około  ϮϬ  Đŵ  ;  gruďość  warstwǇ  ďetoŶu  zagęszĐzoŶego  wiďratoraŵi  powierzĐhŶiowǇŵi  Ŷie  
powiŶŶa ďǇć większa Ŷiż :  
-  25 cm w konstrukcjach zbrojonych pojedynczo,  

-  12 cm w konstrukcjach zbrojonych podwójnie,  

ĐͿ  wiďratorǇ  prętowe  ŶależǇ  stosować  do  koŶstrukĐji  żelďetowǇĐh  o  ďardzo  gęstǇŵ  
zďrojeŶiu, Ŷie pozwalająĐǇŵ Ŷa użǇĐie wiďratorów wgłęďŶǇĐh.  
ϭϬ. WzŶowieŶie ďetoŶowaŶia po przerwie, w Đzasie której ŵieszaŶka ďetoŶowa związała Ŷa tǇle,  
że  Ŷie  ulega  uplastǇĐzŶieŶiu  pod  wpłǇweŵ  działaŶia  wiďratora,  jest  ŵożliwe  dopiero  po  
osiągŶięĐiu  przez  ďetoŶ  wǇtrzǇŵałośĐi  Đo  ŶajŵŶiej  Ϯ  MPa  i  odpowiedŶiŵ  przǇgotowaŶiu  
powierzĐhŶi stwardŶiałego ďetoŶu.  
ϭϭ. )agęszĐzaŶie  ŵieszaŶki  ďetoŶowej  przez  odwadŶiaŶie  urządzeŶiaŵi  próżŶiowǇŵi  powiŶŶo  
ďǇć  prowadzoŶe  wg  iŶstrukĐji  dostosowaŶǇĐh  do  rodzaju  urządzeŶia  i  koŶstrukĐji,  ze  
zwróceniem szczególnej uwagi na zapewnienie :  

-  dostateĐzŶej sztǇwŶośĐi płǇt deskowaŶia uŵożliwiająĐǇĐh odĐiągaŶie Ŷadŵiaru wodǇ  
z mieszanki betonowej,  

-  łatwośĐi ŵoŶtażu i rozďiórki deskowaŶia,  
-  dużej  szĐzelŶośĐi  koŵór  podĐiśŶieŶiowǇĐh  przǇlegająĐǇĐh  do  płǇt  deskowaŶia  
odĐiągająĐǇĐh wodę,  
-  łatwośĐi oĐzǇszĐzaŶia tkaŶiŶ filtraĐǇjŶǇĐh oraz koŵór podĐiśŶieŶiowǇĐh,  
-  ŵożliwośĐi  ŶiwelowaŶia  odĐhǇłek  wǇŵiarowǇĐh  wǇŶikająĐǇĐh  z  ŶiedokładŶośĐi  
położeŶia eleŵeŶtów i ŵoŶtażu zďrojeŶia.  
ϭϮ. RęĐzŶe zagęszĐzaŶie ŵieszaŶki ďetoŶowej ŶależǇ wǇkoŶǇwać za poŵoĐą sztǇĐhowaŶia każdej  
ułożoŶej warstwǇ prętaŵi stalowǇŵi w taki sposóď, aďǇ końĐe prętów wĐhodziłǇ Ŷa głęďokość  
ϱ÷ϭϬĐŵ w warstwę poprzedŶio ułożoŶą, oraz jedŶoĐzesŶego lekkiego opukiwaŶia deskowaŶia  
ŵłotkieŵ drewŶiaŶǇŵ. 
 

PielęgŶaĐja ďetoŶu:  

W Đzasie dojrzewaŶia ďetoŶu eleŵeŶtǇ powiŶŶǇ ďǇć chronione przed uderzeniami i drganiami.  

RozforŵowaŶie  koŶstrukĐji  ŵoże  Ŷastąpić  po  osiągŶięĐiu  przez  ďetoŶ  wǇtrzǇŵałośĐi  
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rozforŵowaŶia  dla  koŶstrukĐji  ŵoŶolitǇĐzŶǇĐh  ;zgodŶie  z  Ŷorŵą  PN-63/B-06251)  lub  

wǇtrzǇŵałośĐi ŵaŶipulaĐǇjŶej dla prefabrykatów.  

ϭ.  WaruŶki  dojrzewaŶia  świeżo  ułożoŶego  ďetoŶu  i  jego  pielęgŶaĐja  w  poĐzątkowǇŵ  okresie  
twardnienia powinny :  

-  zapewŶić utrzǇŵaŶie  określoŶǇĐh waruŶków ĐieplŶo  – wilgotŶośĐiowǇĐh ŶiezďędŶǇĐh  do  
przewidǇwaŶego teŵpa wzrostu wǇtrzǇŵałośĐi ďetoŶu,  
-  uŶieŵożliwiać powstawaŶie rǇs skurĐzowǇĐh w ďetoŶie,  
-  ĐhroŶić  twardŶiejąĐǇ  ďetoŶ  przed  uderzeŶiaŵi,  wstrząsaŵi  i  iŶŶǇŵi  wpłǇwaŵi  
pogarszająĐǇŵi jego jakość w koŶstrukĐji.  
2.  W okresie pielęgŶaĐji ďetoŶu ŶależǇ:   
aͿ  ĐhroŶić  odsłoŶięte  powierzĐhŶie  ďetoŶu  przed  szkodliwǇŵ  działaŶieŵ  waruŶków  
atŵosferǇĐzŶǇĐh, a szĐzególŶie wiatru i proŵieŶi słoŶeĐzŶǇĐh ;w okresie ziŵowǇŵ –       

ŵrozuͿ  przez  iĐh  osłaŶiaŶie  i  zwilżaŶie  w  dostosowaŶiu  do  porǇ  roku  i  ŵiejsĐowǇĐh  
warunków klimatycznych,  

ďͿ  utrzǇŵǇwać ułożoŶǇ ďetoŶ w stałej wilgotŶośĐi przez Đo ŶajŵŶiej:  
- 7 dni – przy stosowaniu cementów portlandzkich,  

- 14 dni – przy stosowaniu cementów hutniczych i innych,  

ĐͿ  polewać wodą ďetoŶ ŶorŵalŶie twardŶiejąĐǇ, rozpoĐzǇŶająĐ polewaŶie po Ϯϰ godz. od  
Đhwili jego ułożeŶia   
-  przǇ teŵperaturze +ϭϱ°C i wǇżej ďetoŶ ŶależǇ polewać w Điągu pierwszǇĐh ϯ dŶi  
Đo ϯ godz. w dzień i Đo ŶajŵŶiej jedeŶ raz w ŶoĐǇ, a w ŶastępŶe dŶi Đo ŶajŵŶiej ϯ  
razǇ Ŷa doďę,  
-  przǇ teŵperaturze poŶiżej +ϱ°C ďetoŶu Ŷie ŶależǇ polewać,  
dͿ  Ŷawilżać ďetoŶ ďezpośredŶio po ŶaparzaŶiu przez Đo ŶajŵŶiej ϯ dŶi; woda do polewaŶia  
betonów w okresie kilku godziŶ po zakońĐzeŶiu ŶaparzaŶia powiŶŶa ŵieć odpowiedŶią  
teŵperaturę, dostosowaŶą do teŵperaturǇ eleŵeŶtu.  
ϯ.  Duże ŵasǇwǇ ďetoŶowe powiŶŶǇ ďǇć polewaŶe wodą według speĐjalŶǇĐh iŶstrukĐji.  
ϰ.  Duże,  pozioŵe  luď  o  Ŷiewielkiŵ  ŶaĐhǇleŶiu  powierzĐhŶie  ďetoŶu  ŵogą  ďǇć  powlekaŶe  
środkaŵi ďłoŶotwórĐzǇŵi zaďezpieĐzająĐǇŵi przed parowaŶieŵ wodǇ. Środki te ŶaŶoszoŶe Ŷa  
powierzĐhŶię świeżego ďetoŶu powiŶŶǇ odpowiadać ŶastępująĐǇŵ wǇŵagaŶioŵ : 
-  utworzeŶie  się  szĐzelŶej  powłoki  powiŶŶo  Ŷastąpić  Ŷie  późŶiej  Ŷiż  w  Ϯϰ  godz.  od  Đhwili  
posmarowania nimi betonu,  

-  utworzoŶa powłoka powiŶŶa ďǇć elastǇĐzŶa i ŵieć doďrą przǇĐzepŶość do ďetoŶu świeżego  
i stwardŶiałego oraz Ŷie ulegać zŵǇĐiu pod wpłǇweŵ deszĐzu,  
-  środek ďłoŶotwórĐzǇ Ŷie powiŶieŶ przǇ ŶaŶoszeŶiu przeŶikać głęďiej w świeżǇ ďetoŶ Ŷiż Ŷa  
ϭ ŵŵ i Ŷie powiŶieŶ wǇwołǇwać korozji ďetoŶu oraz stali.  
ϱ.  Świeżo ułożoŶǇ ďetoŶ stǇkająĐǇ się z wodaŵi gruŶtowǇŵi, a szĐzególŶie płǇŶąĐǇŵi, powiŶieŶ  
ďǇć ĐhroŶioŶǇ przed iĐh ujeŵŶǇŵ wpłǇweŵ przez Đzasowe odprowadzeŶie wodǇ, wǇkoŶaŶie  
warstwǇ izolaĐǇjŶej wodoĐhroŶŶej luď w iŶŶǇ rówŶorzędŶǇ sposóď przez Đo ŶajŵŶiej ϰ dŶi od  
chwili wykonania betonu. 

 

6.1.3. Nawierzchnie z kostki brukowej 
 

Prace ziemne 

 Uforŵować korǇto z ŶależǇtǇŵ spadkieŵ zgodŶǇŵ z projekteŵ 

 WǇkoŶać warstwę podďudowǇ z gruzu gruďośĐi ok. ϭϱĐŵ 

 )aŵoŶtować palisadki ďetoŶowe i ustaďilizować ďetoŶeŵ 

 WǇkoŶać warstwę podsǇpki z piasku gruďośĐi ŵiŶ.ϭϬĐŵ 

 

Wykonanie podbudowy: 

 Uforŵować warstwę gr. ϱĐŵ  piasku do stabilizacji. 

 CeŵeŶt rozsǇpać rówŶoŵierŶie w ilośĐi Ϯϱkg Ŷa ϭ ŵ Ϯ 
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 )e  względu  Ŷa  Ŷiewielkie  przestrzeŶie  piasek  z  ĐeŵeŶteŵ  ŵieszać  ręĐzŶie  do  staŶu  
uzǇskaŶia  jedŶolitej, kolorǇstǇki wǇŵieszaŶia, gruŶt ŵieszać wielokrotŶie z zaĐhowaŶieŵ 

głęďokośĐi ϱĐŵ warstwǇ ŵieszaŶej. 
 PowierzĐhŶia zagęszĐzoŶej warstwǇ powiŶŶa ŵieć prawidłowǇ przekrój poprzeĐzŶǇ i jedŶolitǇ 

wǇgląd. 
 )agęszĐzaŶie  ŶależǇ  koŶtǇŶuować  do  osiągŶięĐia  wskaźŶika  zagęszĐzeŶia  Ŷie  ŵŶiejszego  

Ŷiż  Ϭ,ϵϴ ŵaksǇŵalŶego  zagęszĐzeŶia  określoŶego  według  ŶorŵalŶej  próďǇ  ProĐtora  
zgodnie  z  PN-B-Ϭϰϰϴϭ:  ϭϵϴϴ,;dużǇ  ĐǇliŶder  ŵetoda  IIͿ.  )agęszĐzeŶie  powiŶŶo  ďǇć  
zakońĐzoŶe  przed  rozpoĐzęĐieŵ  Đzasu  wiązaŶia cementu. 

 WilgotŶość ŵieszaŶki podĐzas zagęszĐzaŶia powiŶŶa ďǇć rówŶa wilgotŶośĐi optǇŵalŶej z 
toleraŶĐją + ϭϬ% i - ϮϬ% jej wartośĐi. 

 WǇkoŶawĐa powiŶieŶ tak orgaŶizować roďotǇ, aďǇ uŶikać podłużŶǇĐh spoiŶ roďoĐzǇĐh, 
poprzez wǇkoŶaŶie podďudowǇ Ŷa Đałej szerokośĐi korǇta. 

 

PielęgŶaĐja podďudowy: 
Podbudowa  powinna  ďǇć  ŶatǇĐhŵiast  po  zagęszĐzeŶiu  poddaŶa  pielęgŶaĐji.  PielęgŶaĐja  powiŶŶa  
ďǇć przeprowadzoŶa według jedŶego z ŶastępująĐǇĐh sposoďów: 

 przǇkrǇĐie  Ŷa  okres  ϳ  do  ϭϬ  dŶi  ŶieprzepuszĐzalŶą  folią  z  tworzǇwa  sztuĐzŶego,  ułożoŶą  
Ŷa  zakład  Đo ŶajŵŶiej ϯϬ Đŵ i zaďezpieĐzoŶą przed zerwaŶieŵ z powierzĐhŶi podďudowǇ 
przez wiatr, 

 przǇkrǇĐie ŵataŵi luď włókŶiŶaŵi i sprǇskiwaŶie wodą przez okres ϳ do ϭϬ dŶi, 
 przǇkrǇĐie warstwą piasku i utrzǇŵaŶie jej w staŶie wilgotŶǇŵ przez okres ϳ do ϭϬ dŶi. 

 

Wykonanie nawierzchni: 

 NawierzĐhŶię  z  kostki  ďrukowej  wǇkoŶǇwać  ręĐzŶie.  Kostkę  układać  Ŷa  Ϯ  –  3  cm  

podsǇpĐe  piaskowej  z piasku gruďego w taki sposóď, aďǇ szĐzeliŶǇ ŵiędzǇ kostkaŵi wǇŶosiłǇ 
od Ϯ do ϯŵŵ. SzĐzeliŶǇ wǇpełŶić piaskieŵ, a ŶastępŶie zaŵieść powierzĐhŶię kostek przǇ 
użǇĐiu ręĐzŶǇĐh. 

 Do zagęszĐzeŶia ŶawierzĐhŶi stosować wiďratorǇ płǇtowe z osłoŶą z tworzǇwa sztuĐzŶego. 
 Kostkę układać ok. Ϭ,ϱ Đŵ wǇżej od projektowaŶej ŶiweletǇ. 

 
6.1.4. MoŶtaż koŶstrukĐji drewŶiaŶej 
 

Przekroje i rozmieszczenie elementów powiŶŶo ďǇć zgodŶe z dokuŵeŶtaĐją teĐhŶiĐzŶą. PrzǇ 
wykonywaniu jednakowych elementów ŶależǇ stosować wzorŶiki z ostrugaŶǇĐh desek luď ze sklejki. 
DokładŶość wǇkoŶaŶia wzorŶika powiŶŶa wǇŶosić do ϭ ŵŵ. Długość eleŵeŶtów wǇkoŶaŶǇĐh według 
wzornika nie powinny różŶić się od projektowaŶǇĐh więĐej jak Ϭ,ϱ ŵŵ. DopuszĐza się ŶastępująĐe 
odĐhǇłki: - w rozstawie belek lub krokwi: do 2 cm, w osiach rozstawu krokwi, - w długośĐi eleŵeŶtu do 
20 mm, - w odległośĐi ŵiędzǇ węzłaŵi do ϱ ŵŵ, - w wǇsokośĐi do ϭϬ ŵŵ. EleŵeŶtǇ wiązara stǇkająĐe 
się z ŵureŵ luď ďetoŶeŵ powiŶŶǇ ďǇć w ŵiejsĐaĐh stǇku odizolowaŶe jedŶą warstwą papǇ. Rozstaw 
wiązarów i krokwi powiŶieŶ ďǇć zgodŶǇ z dokuŵeŶtaĐją teĐhŶiĐzŶa. DopuszĐza się ŶastępująĐe 
odĐhǇłki: - w rozstawie wiązarów z podsufitką do ϯ Đŵ, - w odchyleniu od poziomu do 2 mm na 1 m 

długośĐi.  
ŁatǇ powiŶŶǇ ŵieć przekrój zgodŶǇ z wǇŵagaŶiaŵi dokuŵeŶtaĐji projektowej, jedŶak Ŷie ŵŶiej Ŷiż 
ϯϴǆϱϬ ŵŵ. ŁatǇ ułożoŶe pozioŵo powiŶŶǇ ďǇć przǇďite do każdego wiązara jedŶǇŵ gwoździeŵ 4x100 

ŵŵ. Długość gwoździ powiŶŶa ďǇć Đo ŶajŵŶiej Ϯ,ϱ× większa Ŷiż gruďość łatǇ. StǇki łat powiŶŶǇ 
zŶajdować się Ŷa wiązarze. 
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6.1.5. WykoŶaŶie pokryć daĐhowyĐh, oďróďek ďlaĐharskiĐh, wyŵiaŶa iŶstalaĐji odgroŵowej oraz 
wymiana rynien, rur spustowych 
 

 MoŶtaż blachodachówki zgodŶie z iŶstrukĐją, wǇtǇĐzŶǇŵi produĐeŶta. 
WǇkoŶaŶie i ŵoŶtaż rǇŶieŶ, rur spustowǇĐh oraz wǇkoŶaŶie oďróďek ďlaĐharskiĐh zgodŶie z 

sztuką dekarską i z iŶstrukĐją produĐeŶta.  
Oďróďki ďlaĐharskie powiŶŶǇ ďǇć dostosowaŶe do rodzaju pokrycia. Przy wykonywaniu 

oďróďek ďlaĐharskiĐh ŶależǇ paŵiętać o koŶieĐzŶośĐi zaĐhowaŶia dǇlataĐji. DǇlataĐje koŶstrukĐǇjŶe 
powiŶŶǇ ďǇć zaďezpieĐzoŶe w sposóď uŵożliwiająĐǇ przeŶiesieŶie ruĐhów pozioŵǇĐh i pioŶowǇĐh 
daĐhu w taki sposóď, aďǇ Ŷastępował szǇďki odpłǇw wodǇ z oďszaru dǇlataĐji.PoŶadto, zapewŶić aďǇ 
ďlaĐha ďǇła pierwszej klasǇ jakośĐi. PowierzĐhŶia ďlaĐhǇ powlekaŶej Ŷie powiŶŶa wǇkazǇwać: pękŶięć, 
łuszĐzeŶia powłoki orgaŶiĐzŶej, Ŷaderwań widoĐzŶǇĐh ŶieuzďrojoŶǇŵ okieŵ. DopuszĐza się: grudki, 
zgruďieŶia powłoki, droďŶe plaŵǇ, rǇsǇ i zatarĐia Ŷie ŶaruszająĐe szĐzelŶośĐi powłoki orgaŶiĐzŶej. 
BlaĐha powiŶŶa ďǇć ĐeĐhowaŶa Đo ŶajŵŶiej Ŷa dwóĐh przewieszkaĐh, przǇŵoĐowaŶǇĐh do paĐzek z 
podaŶieŵ ŶastępująĐǇĐh daŶǇĐh: zŶak wǇtwórŶi, ozŶaĐzeŶie profilu i wǇmiary blachy, rodzaj i kolor 

pokrǇĐia, klasa jakośĐi ďlaĐhǇ, ŵasa paĐzki, Ŷuŵer ŶorŵǇ, Ŷuŵer partii i Ŷuŵer paĐzki, zŶak 
zabezpieczenia powierzchni, liczba arkuszy w paczce (na zamówienie klienta). Wytwórca jest 

zoďowiązaŶǇ wǇstawić dla każdej partii zaświadĐzeŶie o jakośĐi, zawierająĐe Đo ŶajŵŶiej: Ŷazwę i zŶak 
wǇtwórĐǇ, ozŶaĐzeŶie wǇroďu, stwierdzeŶie o zgodŶośĐi wǇroďu z wǇŵagaŶiaŵi ŶorŵǇ. WǇtwórĐa 
jest także zoďowiązaŶǇ wǇstawić dla każdej partii atest. 

 

VII. KONTROLA JAKOŚCI ROBÓT 

OgólŶe zasadǇ koŶtroli jakośĐi roďót podaŶo w OST "Wymagania ogólne”. 

BieżąĐa koŶtrola oďejŵuje wizualŶe sprawdzeŶie rozďieraŶǇĐh eleŵeŶtów oraz zgodŶość z 
oďowiązująĐǇŵi przepisaŵi. 

) utǇlizaĐji odpadów ŶależǇ posiadać kartǇ przekazaŶia odpadów zgodŶie z wymogami ustawy. 

VIII. OBMIAR ROBÓT 

Ogólne zasady obmiaru robót podano w OST "Wymagania ogólne”. 

JedŶostkaŵi oďŵiaru są: 
kpl - praĐ rozďiórkowǇĐh, deŵoŶtażowǇĐh, iŶstalaĐji odgroŵowej Ŷa podstawie dokuŵeŶtaĐji 
teĐhŶiĐzŶej określoŶǇĐh w pkt. Ϯ.ϯ.ST.   

IX. ODBIÓR ROBÓT 

Ogólne zasady odbioru robót podano w OST "Wymagania ogólne”. 

Odďiorowi podlega wǇkoŶaŶie koŵpletŶego deŵoŶtażu, ŵoŶtażu i wǇkoŶaŶia roďót 
wymienionych w pkt. 2.3. 

Odbiór dokonywany jest przez Inspektora Nadzoru oraz potwierdzony wpisem do dziennika 

budowy. 

X. PODSTAWA PŁATNOŚCI 

10.1. Ogólne wymagania 

OgólŶe wǇŵagaŶia dotǇĐząĐe płatŶośĐi podaŶo w OST "Wymagania ogólne”. 
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10.2. PłatŶośĐi 
CeŶa rǇĐzałtowa pozǇĐji Forŵularza CeŶowego ďędzie uwzględŶiać wszǇstkie ĐzǇŶŶośĐi, 

wǇŵagaŶia i ďadaŶia składająĐe się Ŷa jej wǇkoŶaŶie, określoŶe dla tej RoďotǇ w SpeĐǇfikaĐji 
Technicznej i w Dokumentacji Projektowej. 

Podatek VAT doliĐzaŶǇ ďędzie Ŷa fakturze. 
)godŶie z DokuŵeŶtaĐją ŶależǇ wǇkoŶać zakres roďót wǇŵieŶioŶǇ w pkt. Ϯ.ϯ. ŶiŶiejszej ST 

oraz wǇŶikająĐǇ z zakresu rzeĐzowego wǇŶikająĐego z Projektu BudowlaŶo – Wykonawczego, 

Przedŵiarów Roďót oraz waruŶkaŵi określoŶǇŵi w pkt. ϱ ŶiŶiejszej ST i oĐeŶą jakośĐi roďót. 

10.3. Rozliczenie robót tymczasowych i pomocniczych 

CeŶa ryĐzałtowa wykoŶaŶia roďót powiŶŶa oďejŵować roďoty zasadŶiĐze oraz ŶastępująĐe 
roďoty tyŵĐzasowe i poŵoĐŶiĐze Ŷie oďjęte przedŵiaraŵi roďót: 

 prace przygotowawcze; 

 prace pomiarowe i pomocnicze; 

 przecinanie zbrojenia elementów rozbiórkowych; 

 traŶsport wewŶętrzŶǇ ŵateriałów z rozďiórki i usuŶięĐie iĐh Ŷa zewŶątrz oďiektów wraz z 

wǇkoŶaŶieŵ i rozďiórką ŶiezďędŶǇĐh poŵostów traŶsportowǇĐh; 
 ŶiezďędŶe rozdraďŶiaŶie, ĐięĐie eleŵeŶtów stalowǇĐh Ŷa odĐiŶki o długośĐi od Ϯ,ϬϬ do ϲ,ϬϬ 
ŵ, segregowaŶie, sortowaŶie i układaŶie ŵateriałów z rozďiórki. załaduŶek i traŶsport 
zdemontowanǇĐh ŵateriałów Ŷa ŵiejsĐe wskazaŶe przez )aŵawiająĐego Ŷa plaĐu ďudowǇ; 
 ŵoŶtaż i deŵoŶtaż rusztowań; 
 ŵoŶtaż i deŵoŶtaż rǇŶieŶ do spuszĐzaŶia gruzu, draďiŶ, wĐiągarki elektrǇĐzŶej; 
 traŶsport ŵateriałów rozďiórkowǇĐh od plaĐu ďudowǇ do wǇsǇpisko koŵuŶalŶe, a odpadów z 

papǇ asfaltowej do zakładu utǇlizaĐji ŵateriałów ŶieďezpieĐzŶǇĐh, wraz z wǇładuŶkieŵ Ŷa 
wǇsǇpisku opłatǇ za składowaŶie ŵateriałów rozďiórkowǇĐh Ŷa wǇsǇpisku i w zakładzie utǇlizaĐji; 
 utrzymywanie w stanie przejezdnym dróg dojazdowych; 

 uporządkowanie miejsca prowadzenia robót; 

 zabezpieczenie miejsca prowadzenia robót przed opadami atmosferycznymi; 

 zaďezpieĐzeŶie iŶŶǇĐh oďiektów przed zŶiszĐzeŶieŵ ;w ŵiejsĐaĐh zagrożeŶiaͿ; 
 wǇgradzaŶie stref ŶieďezpieĐzŶǇĐh oraz iŶŶe zaďezpieĐzeŶia wǇŶikająĐe z warunków BHP. 

XI. PRZEPISY ZWIĄZANE 

11.1. Opracowania projektowe 

1. NorŵǇ i iŶstrukĐje ŵoŶtażu/produĐeŶtów wǇroďów i urządzeń- właśĐiwe dla ww roďót. 
2. Warunki techniczne Wykonania i Odbioru Robót Budowlano-MoŶtażowǇĐh Đz. I. 
3. BezpieĐzeństwo i higieŶa praĐǇ podĐzas wykonywania robót rozbiórkowych i transportowych 

oraz budowlanych – Dz.U. nr 47 poz. 401 z 2003 r. 

 

11.2. Inne przepisy 

WaruŶki ďezpieĐzeństwa praĐǇ przǇ roďotaĐh rozďiórkowǇĐh. 
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